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Zur Nachbearbeitung von Teilen 
oder Baugruppen stehen verschie-
denste Pressen, mechanische 
Bearbeitungs- und Nachbearbei-
tungsmaschinen sowie Gewinde- 
und Profilwalzmaschinen zur 
Verfügung.

Gereinigte 
und konservierte 
Teile sind 
selbst-
verständlich.

        Qualität aus Thüringer Meisterhand ...

Die Qualität 
unserer Produkte und die 
Erfüllung der Kundenwünsche sind die 
wichtigsten Grundlagen der Weiterent-
wicklung unseres Unternehmens.
Deshalb sind neben Qualität und 
Qualitätsmanagement auch 
Zuverlässigkeit, Flexibilität und 
Liefertreue entscheidende Elemente 
unserer Firmenpolitik.

NACHBEARBEITUNG QUALITÄTSPOLITIK

DIN EN ISO 9001:2008
für das Managementsystem nach

Der Nachweis der regelkonformen Anwendung wurde erbracht 

und wird gemäß TÜV PROFiCERT-Verfahren bescheinigt für

Zertifikat-Registrier-Nr.  73 100 4345

Auditbericht-Nr.   4260 0110  

Zertifikat gültig von 2013-10-09 bis 2016-10-08

Geltungsbereich:

SEITE 1 VON 1. 

Diese Zertifizierung wurde gemäß TÜV PROFiCERT-Verfahren durchgeführt und wird regelmäßig überwacht.  

Die aktuelle Gültigkeit ist nachprüfbar unter www.tuev-club.com. Originalzertifikate enthalten ein aufgeklebtes Hologramm.  

TÜV Technische Überwachung Hessen GmbH, Rüdesheimer Str. 119, D-64285 Darmstadt, Tel. +49 6151/600331   Rev-DE-1301

Darmstadt, 2013-10-09 

Zertifizierungsstelle  des  TÜV Hessen 

– Der Zertifizierungsstellenleiter –

D-ZM-14137-01
-00

Herstellung von Präzisionsdreh- und Umformteilen 

sowie kompletter Baugruppen

DIN EN ISO 14001:2009

für das Managementsystem nach

Der Nachweis der regelkonformen Anwendung wurde erbracht

und wird gemäß TÜV PROFiCERT-Verfahren bescheinigt für

Zertifikat-Registrier-Nr.  73 104 4345Auditbericht-Nr.   4260 0110  
Zertifikat gültig von 2013-10-09 bis 2016-10-08

SEITE 1 VON 1. 

Diese Zertifizierung wurde gemäß TÜV PROFiCERT-Verfahren durchgeführt und wird regelmäßig überwacht.  

Die aktuelle Gültigkeit ist nachprüfbar unter www.tuev-club.com. Originalzertifikate enthalten ein aufgeklebtes Hologramm.  

TÜV Technische Überwachung Hessen GmbH, Rüdesheimer Str. 119, D-64285 Darmstadt, Tel. +49 6151/600331   Rev-DE-1301

Darmstadt, 2013-10-09 Zertifizierungsstelle  des  TÜV Hessen 
– Der Zertifizierungsstellenleiter –

Geltungsbereich:

Herstellung von Präzisionsdreh- und Umformteilen 
sowie kompletter Baugruppen

D-ZM 14137-01-00 
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FERTIGUNGSBEREICH KURZDREHEN FERTIGUNGSBEREICH LANGDREHEN FUTTERDREHTEILE

Arbeitsbereiche: 
Stangendurchlass: bis 80 mm
Abgreifspindel: mit angetriebenen Werkzeugen
 rückseitige Bearbeitung möglich
Materialverarbeitung:  NE Metalle, Kunststoffe, 
 alle Stahlsorten

Arbeitsbereiche:
Stangendurchlass:  bis 22 mm
Abgreifspindel: mit angetriebenen Werkzeugen
 rückseitige Bearbeitung möglich
Materialverarbeitung:  NE Metalle, 
 Kunststoffe, 
 alle Stahlsorten

Arbeitsbereiche:
Durchmesser:  bis 100 mm
Arbeitslänge:  bis 80 mm
Abgreifspindel: mit angetriebenen Werkzeugen
 rückseitige Bearbeitung möglich
Materialverarbeitung: NE Metalle, Kunststoffe, 
 alle Stahlsorten

Nachbearbeitung auf 5 Bearbeitungszentren

www.kpfestorf.de www.kpfestorf.de 
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Fax:   +49 (0) 3682 46056-90
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Zur Nachbearbeitung von Teilen 
oder Baugruppen stehen verschie-
denste Pressen, mechanische 
Bearbeitungs- und Nachbearbei-
tungsmaschinen sowie Gewinde- 
und Profilwalzmaschinen zur 
Verfügung.

Gereinigte 
und konservierte 
Teile sind 
selbst-
verständlich.

        Qualität aus Thüringer Meisterhand ...

Die Qualität 
unserer Produkte und die 
Erfüllung der Kundenwünsche sind die 
wichtigsten Grundlagen der Weiterent-
wicklung unseres Unternehmens.
Deshalb sind neben Qualität und 
Qualitätsmanagement auch 
Zuverlässigkeit, Flexibilität und 
Liefertreue entscheidende Elemente 
unserer Firmenpolitik.

NACHBEARBEITUNG QUALITÄTSPOLITIK

DIN EN ISO 9001:2008
für das Managementsystem nach

Der Nachweis der regelkonformen Anwendung wurde erbracht 

und wird gemäß TÜV PROFiCERT-Verfahren bescheinigt für

Zertifikat-Registrier-Nr.  73 100 4345

Auditbericht-Nr.   4260 0110  

Zertifikat gültig von 2013-10-09 bis 2016-10-08

Geltungsbereich:

SEITE 1 VON 1. 

Diese Zertifizierung wurde gemäß TÜV PROFiCERT-Verfahren durchgeführt und wird regelmäßig überwacht.  

Die aktuelle Gültigkeit ist nachprüfbar unter www.tuev-club.com. Originalzertifikate enthalten ein aufgeklebtes Hologramm.  

TÜV Technische Überwachung Hessen GmbH, Rüdesheimer Str. 119, D-64285 Darmstadt, Tel. +49 6151/600331   Rev-DE-1301
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Zertifizierungsstelle  des  TÜV Hessen 

– Der Zertifizierungsstellenleiter –

D-ZM-14137-01
-00

Herstellung von Präzisionsdreh- und Umformteilen 

sowie kompletter Baugruppen
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Zur Nachbearbeitung von Teilen 
oder Baugruppen stehen verschie-
denste Pressen, mechanische 
Bearbeitungs- und Nachbearbei-
tungsmaschinen sowie Gewinde- 
und Profilwalzmaschinen zur 
Verfügung.

Gereinigte 
und konservierte 
Teile sind 
selbst-
verständlich.

        Qualität aus Thüringer Meisterhand ...

Die Qualität 
unserer Produkte und die 
Erfüllung der Kundenwünsche sind die 
wichtigsten Grundlagen der Weiterent-
wicklung unseres Unternehmens.
Deshalb sind neben Qualität und 
Qualitätsmanagement auch 
Zuverlässigkeit, Flexibilität und 
Liefertreue entscheidende Elemente 
unserer Firmenpolitik.
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