Karl Pfestorf GmbH
Prazisionsteile

Arbeitsbereiche:
Stangendurchlass:  bis 80 mm
Abgreifspindel: mit angetriebenen Werkzeugen
ruckseitige Bearbeitung moglich
Materialverarbeitung: NE Metalle, Kunststoffe,
alle Stahlsorten

www.kpfestorf.de




Arbeitsbereiche:
Stangendurchlass:  bis 22 mm
Abgreifspindel: mit angetriebenen Werkzeugen
rickseitige Bearbeitung méglich
Materialverarbeitung: NE Metalle,
Kunststoffe,
alle Stahlsorten
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Arbeitsbereiche:

Durchmesser: bis 100 mm
Arbeitslange: bis 80 mm
Abgreifspindel: mit angetriebenen Werkzeugen

rickseitige Bearbeitung moglich
Materialverarbeitung: NE Metalle, Kunststoffe,
alle Stahlsorten

www.kpfestorf.de



S

NACHBEARBEITUNG et 41 TSPOLITIK

1OV A
FceRt

ZERTIFIKAT

DINEN SO 9001:3.?55

Zur Nachbearbeitung von Teilen
oder Baugruppen stehen verschie-
denste Pressen, mechanische
Bearbeitungs- und Nachbearbei-
tungsmaschinen sowie Gewinde-
und Profilwalzmaschinen zur
Verfligung.
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Die Qualitat
unserer Produkte und die

Erfillung der Kundenwiinsche sind die
wichtigsten Grundlagen der Weiterent-

Gereinigte wicklung unseres Unternehmens.
und konservierte Deshalb sind neben Qualitat und
Teile sind Qualitadtsmanagement auch
selbst- Zuverlassigkeit, Flexibilitat und

Liefertreue entscheidende Elemente
unserer Firmenpolitik.

verstandlich.

Schonauer StraBe 87
98544 Zella-Mehlis
Call: +49 (0) 3682 46056-0
Fax: +49 (0) 3682 46056-90
eMail: info@kpfestorf.de
Internet: www.kpfestorf.de
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