WIR WOLLEN MEHR.

DAS UNTERNEHMEN

Wir sind ein inhabergefiihrtes Familienunternehmen, das seit der Griindung fir Innovation,
hochste Qualitdt und Wachstum steht.Von der Idee Uber die Entwicklung bis hin zur Produktion
und Inbetriebnahme stellen wir in enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden komplexe
Baugruppen fir Maschinen her

Mit der System- und Baugruppenfertigung kennen wir uns aus. Unsere Stdrken liegen in den
Branchen Vakuum- und Beschichtung, Automotive, Getriebe- und Kurventechnik.
Im Bereich Werkzeugwechsler fiir Dreh- und Frasmaschinen sind wir Marktfihrer in Deutschland.

40 Jahre Erfahrung, 80 Prozent Exportquote, fast 200 Mitarbeiter —
WASSERMANN TECHNOLOGIE ist Ihr bewahrter und innovativer Partner.

WASSERMANN TECHNOLOGIE GmbH

BUrgermeister-Ebert-Stra3e 5 / 36124 Eichenzell
T +49 (0)6659 82-0 / F +49 (0)6659 4198

www.wassermann-technologie.de
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WASSERMANN

TECHNOLOGIE

MASCHINENPARK

LEISTUNGSPROGRAMM:
ZERSPANUNG, MONTAGE,
QUALITATSSICHERUNG



DREHFRASEN VERFAHRWEGE SCHLEIFEN VERFAHRWEGE BEARBEITUNGS-@

Index R 300 mit Kurzstangen- 400 600 | 360°/0,001° 580/780 | :140 610 Studer 541 CNC Universa-Rund- | ¢ b\ eiter] 600 | Spitzenhohe 275

MODERNSTE TECHNIK FUR edeautomet Sengendurchlen D 100 <cheimaschine
Gildemeister CTX gamma 2000TC | 630 2,050 | 360°/0,001° 630 200 2.050 Studer 533 CNC Universal-Rund-

schleifmaschine

Spitzenweite: 1.000 | Spitzenhdhe: 175

OKUMA CNC MACTURN 50 610 1.500 | 360°/0,001° 600 230 1.500
HOCHSTE ANFORDERUNGEN
Index G 250 250 1.400 | 360°/0,001° 300 200 1.400
Kopp FSK 35 CNC 200 285 600 200 230
DER MASCHINENPARK VON WASSERMANN TECHNOLOGIE Kurvenschleifmaschine ' '
Um unseren Kunden und Partnern beste Qualitdt zu gewdhrleisten, setzen wir auf einen modernen 2R VBRI AIEGIE E?FSRM&I}JC hi 300 300 200
und breit aufgestellten Maschinenpark. Somit sind wir in der Lage, die verschiedenen Prozessschritte REEOeFZIiI: Ce||\]r2as<c IZ? ik
der mechanischen Bearbeitung komplett selbst abzudecken. . . . undtisch-Fldchen-
g xomp Gildemeister CTX 620 linear 800/600 2.000 schleifmaschine Type: RFV 1000 1,100
Eines der Highlights ist das neue Dreh-/Fraszentrum INDEX R300. Es bietet die Mdglichkeit der Gildemeister CTX 510 eco V3 mit Kurzstangen- - - MACO RT 400 o
simultanen Bearbeitung auf Haupt- und Gegenspindel in Kombination mit zwei vollwertigen Ladeautomat, Stangendurchlass D 75 680 UB/65 US 1050 Flichenschleifmaschine Schleifflache: 300 x 150mm
Frasspindeln. Somit erdffnet diese Weltneuheit neue Mdoglichkeiten hinsichtlich der rationellen i} - , .
Bearbeitung von einfachen als auch komplexen Drehteilen. SAEILO CONTUR H-66 P-3000 660 UB/400 US 3.000 Supfina Superfinish-Oberflichenbehandlung
OKUMALB 15 300 750 QUALITATSSICHERUNG VERFAHRWEG
ARl WERASIRWEGE ZEISS PRISMO 16/30/10 600 3.000 1.000
UNISIGN-Uninort 600 MITUTOYO Crysta-Apex 900 [.600 800
STt nipor | 5000 3000 | 1000 |HSK 100 | |
5 Seiten Bearbeitung FaroArm Platinum Punktaufnahme Messvolumen bis 3,7 m
DECKEL MAHO DMF 360-1 | | 3600 [.100 900 HSK 100
DECKEL MAHO DMU 200 P Keyence XM-T 1000 Messbereich 600 x 500 x 200
5 Seiten Bearbel 1.800 2.000 [.100 HSK 100
eiten Bearbeitung MITUTOYO Profile Projector PV-5100 mit Datenprozessor QM-Data 200
? EgitKeEnLB[z/;E'eoitanMiitl icl)atLtJenwechsler | 1600 250 000 HSK o0
DECKEL MAHO DE’YIU 125 MITUTOYO SJ-400 Oberflichenrauhigkeitspriifgerat
. . 2 1.250 800 800 SK 50 . e
5 Seiten Bearbeitung Surftest Oberflachenprifgerdt MarSurf PS 10
DECKEL MAHO DMC 100 U " “
5 Seiten Bearbeitung, mit Plattenwechsler | 000 1250 000 HSKCIO0 MITUTOYO Hahenmaligerdt LH 600 E 2x
DECKEL MAHQ DMU 70VL | 710 2.000 [ 100 HSK 63 SPECTRO Spectrotest JR Spektralanalysegerdt
5 Seiten Bearbeitung
HEDELIUS BC 100/50 | 3500 1 000 770 SK 50 Vakuum-Prifeinrichtung (10-8 Sprihtest, Integral-Test HV )
OKUMA CNC MC & | | 500 430 610 K 50 Krautkrdmer Branson Hartemessgerdt ,,Microdur II'*
OKUMA CNC MC 3 | 510 330 400 SK 40 REINIGUNG TECHNISCHE DATEN
EMCOMAT FB-600 | 600 400 400 SK 40 ROLL Ultraschall-Reinigungsanlage 700 x 600 x 350
Grot? © 320 , | 600 855 755 HSK 63 WARMEBEHANDLUNG TECHNISCHE DATEN
5 Seiten Bearbeitung
Umluftkammerofen Ofenraum 1000 x 1500 x 1000, max 850°C

VIBRATIONSENTSPANNUNG SCHWINGUNGSBEHANDLUNG FUR WERKSTUCKE

*HEDELIUS BC 100/50 und DMG MORI DMU 125 P sind mit dem

WASSERMANN Werkzeug-Terminal ausgestattet. VSR Vibmatic 6000 von 100 kg bis 200t

MONTAGE TECHNISCHE DATEN

Produktions- und Auftragssteuerung erfolgt mit AIDA ORGA Fertigungsleitstand. Montagefliche 3.000 m?/ Teilegewicht bis 10 t

Dreh-/Fraszentrum INDEX R300




